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Kultivator fran Hankmo

| Vasterhankmo, ett par kilometer
fran smedjan dar smeden och bon-
den Johannes Sand konstruerade
och tillverkade de forsta Hankmo-
harvarna for omkring 100 sedan
tillverkar bréderna Folke och Ste-
fan Soderberg sedan ett par ar till-
baka en ny Hankmoprodukt for
lantbruket.

Tore Snickars

vick Finn &r den nya generatio-

Eﬂens kultivator som é&r gjord

ed tanke pé ograsbekdmpning-

en inom den ekologiska odlingen.

Kvick Finn &r allt igenom en Hankmo-
produkt.

Idén till den nya kultivatorn stér Bo-
ris Lindgdrd fér. Han har ocksa import-
verksamhet och kunde konstatera att en
motsvarande dansk kultivator som han
silde ndgra exemplar av inte holl for
finlindska forhédllandena.

— Den var helt enkel for klent byggd
for véra jordar. Jag foreslog en starkare
konstruktion &t tillverkaren i Danmark,
men eftersom de inte ville tillverka en
kultivator efter mina idéer tog jag kon-
takt med broderna Soderberg, siger
Lindgérd.

Stefan och Folke Séderberg som till-
sammans ager verkstadsforetaget Ha-
mec har bdda tidigare varit konstruk-
torer pa Norcar.

Nu tog de sig an uppgiften att kon-
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slog ut konkurrenter

struera en kultivator for finlindska for-
héllanden. Aret var 2004. Den forsta

modellen var i huvudsak en forbittring
av redan befintliga konstruktioner som
fanns pd marknaden. Sen dess har tvii

modeller till utvecklats. De bygger hell
pé egen konstruktion.

Nyckelorden fran boérjan har varit
hég héllfasthet och bra teknik.

I dagens lage dr omkring 50 kultiva-
torer i bruk som tillverkats i Hankmo.

— Det har visat sig att de har maskin-
erna haller. Enda som behéver bytas ar
slitdelar, séiger Folke Soderberg

Béde tester och praktisk erfarenhet
har visat att konstruktionen héller.
Speciellt har man fést vikten vid rotor-
fijaderpinnarna och deras fastsystem.
Tillverkarna havdar att hallfastheten ar
tre—fyra ginger béttre 4n konkurrenter-
nas motsvarande.

Ensamma i Finland

Silunda ar Kvick Finn i stort sett ensam
pad hemmamarknaden numera.

— A andra sidan, siger Folke, ér det ju
ingen stor marknad vi ror oss pa. Vi ar
ganska ldngt beroende av hur det ekolo-
giska jordbruket utvecklas.

— Vi skulle ha kapacitet att tillverka
40 kultivatorer i dret. Men vi borde sélja
minst 20 maskiner i dret, siger Stefan.

Av de maskiner som hittills tillver-
kats har alla utom en sélts i Finland. En
har salts i Sverige. Boris Lindgard sdger
att Finland kommer att férbli huvud-

marknaden, men att man kommer att
intensifiera marknadsféringen i Sveri-
ge.

Nimnas kan ocksd att samtliga ma
skiner som silts 1 Finland har gt till
ckoodlare, Den enda maskinen i Sveri
ge dgs av en konventionell potatisodla-
re.

Boris Lindgard héavdar att en kultiva-
tor av den hér typen vore helt overlag-
sen ogrdasbekdmpare dven inom kon-
ventionell odling.

— Eftersom den hér gér sd pass djup
och lyfter upp ogrisrotterna till ytan s
ar bearbetningen pé flera érs sikt helt
overlagsen traditionell bearbetning pa

Stefan och Folke
Soderberg vid en
Kvick Finn kultiva-
tor under arbete.
Hittills har ungefar
50 kultivatorer till-
verkats av Hamec i
Vésterhankmo.

en tridesdker till exempel. Stérsta orsa-

ken till att vi inte kan konkurrera inom
den konventionella odlingen ér att be-
kiimpningsmedlen ér (or billiga i férhal-
lande till vad den hir maskinen kostar.
Kvick Finn ér en rotorkultivator med

kraftiga gisfotter som gar pa djupet-och
drar upp rotterna. Rotorn lyfter upp rot-
terna s att de kommer till ytan och tor-
kar. P4 ena modellen finns hydraulisk
stenutlosare. Som tillaggsutrustning
finns ocksd majlighet att komplettera
med skarbill.

I och med att maskinerna tillverkas i
viilldigt smé serier tas kundens speciella
onskemadl alltid i beaktande.

Folke Soderberg vid en kultivator som ar fardig for leverans. Vid behov kan képaren

vélja en annan féirg.

13

LoA 2/2008

Folke Séderberg sdger att ocksa de ir be-
roende av underleverantérer for vissa
specialarbeten. Till exempel laserskar-
ning av vissa detaljer och malning képs
av andra smaféretag.

—Det dr ménga som har en John Dee-
re till exempel som vill ha alla maskiner
i gront. D4 fir kunden en gron Kvick
Finn helt enkelt. Fast vi gor tre grund-
modeller sd kan maskinerna ocksé i 6v-
rigt skriaddarsys enligt kundens 6nske-
mél. Det viktiga &r att jordbrukaren far
en maskin som éar anpassad till den
verksamhet som férekommer pa gér-
den, sdger Lindgérd.

Flexibel tillverkning

Kvick Finn tillverkas med mellan 2,25

meter och fyra meters arbetsbredd.
Foretaget Hamec grundades 1992 av

Stefan Soderberg. 1995 byggdes nuva-

rande hall. D4 kom ocksa brodern Folke
med. Samma 4r anstilldes Calle Sten-

fors som i dag dr den enda anstillda i fo-
retaget.

Fram till & 2000 jobbade foretaget
mest med underleveranser till ABB i
Vasa. Som mest jobbade fem personer i
foretaget. Ar 2000 flyttade ABB den fa-
brik som Hamec jobbat &t till Tjeckien.
Pé en gdng férsvann 80 procent av fore-
tagets bestillningar.

D4 gillde det att hitta nya foretag att
gora underleveranser till.

- Vi lyckades fé en del projektjobb ét
KWH. Samtidigt fick vi underleveran-
ser till Hydrolink i Replot som gér pist-
maskiner.

Redan pa 1990-talet kom foretaget i
kontakt med de férsta produkterna till
lantbruket. Da tillverkade man Vepis
svampumpar at Lifter i Kvevlax.

Kring millennieskitet kom Boris
Lindgéard pd idén till en hybridharv it
Wikars i Kronoby.

— Eftersom Wikars dé inte hade kapa-
citet att ta fram en prototyp beslét jag
lita Hamec gora prototyperna, sdger
Lindgérd.

Hamec tog fram tvéd prototyper till
Kronos hybridharv. Sen kom alltsd
Kvick Finn kultivatorn in i bilden. I dag
stdr kultivatorn for 60-70 procent av
omsittningen inom foretaget.

Eftersom kultivatorn tillverkas bara
ett par kilometer frdn smedjan dér de
forsta Hankmoharvarna tillverkades
hade broderna Séderberg giirna sett att
dven deras produkt hade fétt bira hem-
bygdens anrika namn. Men det gick
inte. Maskintillverkaren Tume dger nu-
mera ritten till produktnamnet Hank-
mo. Darfor var det omojligt.

- Vi funderade nog p& andra namn
med anknytning till Hankmo, bland an-
nat var Hankmospritton aktuellt ett tag.

Till slut blev det Kvick Finn — en fin-
lindare som kvickt tar bort kvickrot —
tillverkad i Vasterhankmo by i Kors-
holm. u
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byggdes

forsta Hankmoharven
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I den hédr smedjan dér Birger Ndsman star konstruerade och tillverkade Johan

- = &
nes Sand den férsta Hankmoharven runt 1910.

il el TS

Den harv museiféreningen placerat i smedjan dr nog en dkta Hankmoharv men av ndgot yngre datum én den Sand byggde.

en 22 juni 1910 lamnade bon-
Dden och smeden Johannes

Sand i Vasterhankmo in en pa-
tentansokan p& en propellerharv till
indusuistyrslsen. Del dr den harv
Sand da konstruerade och byggde som
an i dag annu ett sekel senare ar kand
som Hankmoharven.

Birger Néasman i Vasterhankmo

' som forskat kring Hankmoharven si-
ger att Sand inte var den enda i trakten
som jobbade for att f& fram en bittre
harv utgdende frdn den gamla rullhar-
Ver.

Bonder och smeder provade sig
fram genom att forbéttra bettets ut-
formning. Allméint talade man om
propellerharv i och med att betten var
vridna.

Som alla andra som férsokte f4 fram
en harv med optimala egenskaper
smidde och provade Johannes Sand
olika bett pé roterade axlar.

Det som Sand dock var ensam om
var att han lyckades forbittra harvens
egenskaper genom att snedstillningen
av rullarna gjordes stillbar med hjilp
av en spak pé sidan av harven.

De var efter att ha visat harven p& en
lantbruksutstillning i Overmark 1910
som Sand uppmanades séka patent p&
den. Det var ocks4 pé lantbruksutstall-
ningen som harven for forsta gdngen
kom att benamnas Hankmoharven.

Tillsammans med sin sviger An-
ders-Johan Forsberg bérjade Johannes
Sand tillverka Hankmoharvar for for-
siljning. Tillverkningen i Vasterhank-
mo blev dock inte s8 18ngvarig efter-
som Sand och Forsberg redan 1911
sdlde tillverkningsritten av Hankmo-
harvar till Jakobstads mekaniska verk-
stad.

Dikesmaskin

Men tillverkningen av lantbruks-
maskiner i Vasterhankmo var inte slut
med det. Bybon Isak Wahlstedt d.y.
som varit i Amerika borjade 1912 kon-
struera en dikesmaskin som var avan-

cerad for sin tid. Maskinen som var
sjilvgdende bdde dikade och bredde
ut jorden samtidigt. 1913 fick Wahl-
stedt patent pa sin maskin.

Samma dr byggde han en férbéttrad
version av maskinen. Maskinen fick
namnet Autodigger. Autodiggern
drevs av en 16 hastkrafters specialtill-
verkad Wikstroms motor. Motorn satt
ovanpé framhjulen. Wahlstedt fick pa-
tent pd den modifierade versionen
bade i Tyskland och i Sverige. Motorn
drog bade drivhjulen och vingar med
skovlar som snedstéllda roterade och
drog upp jorden ur diket och kastade
ut jorden pé dkern.

Det var ingen délig maskin Wahl-
stedt byggde. Den dikade fyra l6pme-
ter i minuten och hann med 2 000 me-
ter per dag.

Maskinen vickte stor uppmiirk-
samhet dér den visades och det ansdgs
att det borde finnas en i varje by. Ty-
varr blev det ingen forsiljningsfram-
ging. Troligen for att tillverknings-
kostnaderna blev fér hoga.

Isak Wahlstedt flyttade 1915 till St
Petersburg dar han jobbade i LM Eriks-
sons och Nobels fabriker. Nér revolu-
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Ar 1913 byggde Isak Wahlstedt d.y den hir dikesmaskinen som gick under namnet

tionen utbrét 1917 tvingades han fly
hals éver huvud och &tervinde till
hembyn.

Erpo och Lukker

Vil hemkommen slog sig Isak Wahl-
stedt ihop med Johannes Sand och
Anders-Johan Forsberg och bérjade
tillverka bland annat sparkstéttingar,
karbidlampor och olika jordbruksred-
skap, bland annat harvar.

De harvar som tillverkades nu gick
under namnet Erpo som var en ver-
sion for en hést och Lukker som var for
tva hastar.

1925 avslutades tillverkningen av
lantbruksmaskiner i Visterhankmo.
Dé& byggde Wahlstedt en verkstad i
Smedsby dar han fortsatte tillverka
harvar. Senare flyttades verkstaden till
Vasa.

Tore Snickars

Fotnot: Uppgifterna i den hér artikeln
baserar sig dels pé en intervju med Bir-
ger Nasman, dels pd Birger Ndsmans
historiker 6ver Hankmoharven och
Autodiggern.

Autodigger. Det var en avancerad maskin pa sin tid. Pa en dag lade den 2 000 meter
fardigt dike bakom sig. Maskinen star i dag under ett tak utanfér hembygdsmuseet

i Vasterhankmo.



